
FOLD OUT COUNTER

Inhalt:  
Faltsystem, Deckelplatte und  
eine Innenablage. Transportasche.

Druck:		  Textildruck 4-fbg. (ab ausgabefertigen 	
			   PDF) mit Flachkeder.
			   Inkl. Datencheck, GzDruck als PDF
Frontgrafik: 	 1000 x 985 mm
Seitengrafik: 	 2 Stück 335 x 985 mm

Gesamthöhe:	 1000 mm
Gesamttiefe:	 415 mm
Gewicht:	 16,5 Kg.
Farbe:		  Silber
Transport: 	 Nylontasche mit Rädern

FOLD OUT COUNTER

Faltbare mobile Theke für mehr Effizienz.
Der Fold Out Counter ist ein revolutionäre mobile Theke, die für Schnelligkeit, Komfort und optische Wirkung 
konzipiert wurde. Mit vormontierten SEG-Grafiken und einer intelligenten Faltkonstruktion bietet diese 
mobile Theke einen nahtlosen Aufbau. Diese Theke vereint Leichtbauweise mit außergewöhnlicher Stabilität 
und ist damit die perfekte Wahl für jede Veranstaltung oder Ausstellung. Ein wahrhaft moderne Lösung für 
Profis unterwegs.

Inklusive: Grafikdruck. Deckelplatte. Innenablage. 
Transporttasche

Faltbar mit Grafikdruck.

McHighEnd AG, Baslerstrasse 103a, 4123 Allschwil, Tel. 061 485 95 00 
www.mchighend.ch

Praktische Innenablage Transporttasche mit Reißverschluss und Rädern.

Fold Out Counter



Datenlieferung für den Textildruck
Technische Angaben:

Datenanlieferung:
Das ausgabesicherste Datenformat ist eine von Ihnen erzeugte PDF-Datei. 

Das PDF sollte folgendes beinhalten, sofern es Ihre Applikation zulässt:

-	 Farben in CMYK

-	 mit Schnittzeichen und Beschnittzugaben ringsum 20 mm

-	 PDF/X Standard verwenden, jedoch unter <Komprimierung> <keine Neuberechnung>  
	 auswählen. Dies bei <Farbbilder> und <Graustufenbilder>.

-	 Daten können sowohl 1:1 oder proportional kleiner angelegt sein

Bildauflösung:
Im Endformat sollten die Bilddaten mindestens 72 dpi aufweisen.

McHighEnd AG, Baslerstrasse 103a, 4123 Allschwil, Tel. 061 485 95 00 
www.mchighend.ch

Produkt Rahmenaußenmaß Gewicht*

Light Frame mini 2000 1000 x 1987 14

Light Frame mini 2340 1000 x 2327 15

*Gewicht inkl. rollbare Hardcase.
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EXPOLINC Sheet Format A3

Material: 

Title:

Approved date: 

Drawn by: 

Dimensions:

Tolerance: Paper size:

Property of Expolinc AB

Scale:

Approved by: 

A Author

Surface treatment:

Surface roughness:
DIN 16901-XXX

are in millimeters

Ra 3,2 or better unless otherwise stated

Standards:

Part no. - rev:

Approver

Sheet: Proj:

≈ XX g/kg

Drawn date: 

YYYY-MM-DD

YYYY-MM-DD

Valid notes unless otherwise stated

Mass: 

For plastics: DIN 16901-XXX (choose tolerance group)
or 
For machined: ISO 2768-xY (choose mK at normal cases)

Volume:
≈ XX cm³

Notes - Plastics:
Solid 3D CAD model is made nominal. Unless otherwise stated1.
Refer to 3D-model for non dimensioned geometry with tolerance: 0,52.
Draft angle according to 3D-model. 
Burrs and flash max 0,2mm3.
Marking4.
All markings to be made inside of part (non-visible side).
Part to be marked with: part number (prepared with space for additional 
part number), revision and material code.
Part to be marked with: datum clock, year and month indicating batch Id.

Notes - Machining:
Solid 3D CAD model is made nominal. Unless otherwise stated1.
Refer to 3D-model for non dimensioned geometry with tolerance: 0,52.
Sharp edges broken -0,1/-0,3 3.
Oil and machining residuals not allowed 4.
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Produkt Anzahl Grafiken Rahmenaußenmaße Gewicht*

Light Frame Counter 1 Stk Front 1000x1014 19

Wir empfehlen für die Rückseite ein beidseitig weißes Blockout ! 1 Stk Rückseite 1000x1014

2 Stk Seiten 285x1014
*Gewicht inkl. Transporttasche mit Rollen

Light Frame Counter

Produkt Anzahl Grafiken Rahmenaußenmaße Gewicht*

Fold Out Counter 1 Stk Front 1000x985 16.2

2 Stk Seiten 335x985
*Gewicht inkl. Transporttasche mit Rollen

Fold Out Counter

2327

1000

4

13

18 Alle Gewichte in KG und Größen in mm sofern nicht anders spezifiziert. Die Gewichte beziehen sich auf komplette Pakete inkl. Tasche/Koffer ohne Panels. 
Änderungen und Irrtümer vorbehalten
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